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Vykon stroje do 5500 dle druhu $itého materidlu,

zplisobu prédce a délky stehu
Délka stehu ‘ do 4,5 mm obousm
Druh jehly 135 x 1 &..14
Chapak ~ R234
Tlou3tka ¥itého
materidlu do 4 mm
Sici materidl nit¥ bavln&né

14,5 tex x 3, 10 tex x 3, 6 tex x 3
dle CSN B0 2151 tab.¥.4

Zdvih patky 5 mm rudni pékou
8 mm levym ¥lapadlem
Prichoz{ prostor 273 x 135
Pohon stroje elektromotorem 0,4 kW 380/220 V
Podstavec stendardn{ trubkovy
Hmotnost hlavy stroje do 33 kg
Hmotnost podstavce 57 kg

Stroj Jje konstruovdn jako rychlob&Zny primyslovy Zici stroj
plochy jednojehlovy s vratn&m’zsubkevymfpe@ﬁvénim a horizon-
télnfm rotadnim chapadem. Pohon chapade je odvozen od spod-
ntho h¥idele pomoci ozubenych kol s pPevodem 2 : 1. Stroj
¥ije dvounitnym vézenym stehem. Ponorny zoubkovy podava¥
podévé éityfmateriél v obou smérech. Ndhon od hornfho hfin
dele ne spodnf h¥{del je proveden hnacim pdsem s prevodem

1 : 1. Délka stehu je stavitelnd, odvozend od vystFedniku
uloZeného na spodnfm h¥fdeli. Ovldd4 se oto¥nym knoflfikem
na stojin® remene stroje. Ovldddni zp&tného stehu je ruéni
pékou. Hlavni uzly naméhagjch mechanlsmﬁ Jsou uloZeny na
valivych loZiskdch.

Mazdn{ streae Je skupinové - knotové s automatickym pfimazé—
vénim chepade. Zveddni pfitladné patky moZno provdd&t rudni
pékou nebo levym Slapadlem. Ovlddséni{ spojky motoru se provad{
pravym Slapadlem na podstaveci. Ke stroji je moZno namontovat
névésné osvEtlen{ pracovanfho prostoru.




Obchodn{ i . L
ozna&eni Objednaci;éislo Nédzev

200 522 T91 224 002 .  P¥{davnj aparét pro obru-
~ SR bovénf loZnfho prédla apod.
~ &{¥ka obruby 4 mm

201 - 522 791 124}003' | P7 davny apardt pro obrubo-
o ' loZniho prédla apo@.

g1¥ka obruby 6 mm

202 522 791 224 004 ?%tdavﬁj aparét pro 3itf
e - materidélu riznych tloult&k

204 522 791 224 006 P¥fdavny eparét pro Stepo-
o5 - véni dila 5 mm od okraje

205 522 792 112 003 . Nevije® nitd

206 522 791 224 00T PF{davny apardt pro Zitf
’ : stuh zdrohovadel :

213 522 791 251 019 Teflonovd patka

1295 522 791 995 012 'Zétka;naiotvcr prb namonto-
: N vén{ navijele ‘

299 522 794 222 006 Név&sné osvitleni pracovni- |
| e ho prostoru
Pridavné aperdty se dodévajfl jen najzvléétni objedndvku,

Vyrébf: MINERVA BOSKOVICE,
| akciové spole¥nost







8)

- 9)

10)

-6 -

Dbeate bezpetnostnich pfedplsﬁ‘ NeXistdte stroj a ne-
@dstranujte zévady za chodu stroje! Needstranugte kry-
ty a alﬁé bezpeénestni zafizeni'

Minimélné z aedne strany stroje musi byt manipulacni
cesta pro zagléteni vlastniha provozu dilny a pro p&si.

‘Mlalmélni prostor pro ebsluhu musi &init 0,90 m od pied-

ni hraﬁy  $acavmi desky podstavee. Je-1i stroj postaven
podélnou osou k dopravni cestd; musi byt boéni hra-

na prac&v&i desky vzééleﬂa od okraje dopravnﬁ eesty mi-
nimdln& O, 60 m. Je-1i strojd umdstén podélnou osou k doprav—
ni cesté a stan®v1été ebslf:y je zédy k d@pravai cesté,
musi byt vzddlenosti v trvalém mist® obsluhy minimdéln&

1 m. Jsou-1li stroje usp@rééény v podélné ose za sebou, mu-’
si byt vzddlenost mezi h@ky pracevnich desek minimdlnd
0,60 m. ,

Jsmu-li stroje usperéﬁény tak, ¥e obsluhy sedf k sobé
zady, musi byt vzddlenost mezi hranami pracovnich desek
winimélnd 1, 50 We ‘

Ddle pak ma;

puladni cesta a zbyvajici pr@ster k@lem

“stroje mﬂsi bft‘tak velky (podle Jednotlivych uspeféda-

nf élcich strajﬁ v éilné), aby nedochdzelo k vzé"“mﬁemu
th@Z@Véli @bsluh i pripainé pracevniky, prwvééu,_yﬁf
aanigulacl s materlélem. Znézernéni Je praveden@ na vy-
obrazeni 5 . :

,Deska ptéstavce stroje je nmistéma ve standardmi vySce

780 ‘mm, p@ﬁﬁd neni vyék@vé sta,i&elné. Pohybovy prestor
Je k@nstru@vén tak, Ze nebréni @bsluze pracevnlmu vykenu

c@vnih@»w
v ose je
viem’ @vls a»fm a sdél@vaéﬁ&.,~

fZléle pre ebsluhu musi byt vyék@vé stavitelnd v rozsahu
380 - 520 mm, Stavitelnd musi byt i eperka zad, Nedopo-

ruéuje se ko¥enkovy povrch sedadles. Jeko vyhovujfct do-
porudujeme dilenskou sedaéku typ Z 306 vyrdb&nou ?MP
Jesan Mohelnice. '
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11) Kvallflkaee @bsluhy ge uréena "Kvallflkaénim katalagem
délﬂickyeh p@V®1éml v @éévnim nebe k@ieiélném p@fmyslu"
7vytfiéuge se dle prefesi uréuje tfiéu, eharakterlstlku
veo! é : ‘ apeiaéavek na vyulen
‘ jie asaba k to-

ceka gemu ed_evidé nésleéuj ei4z3‘_x” ?;w
Eeehanik elektr@niekyeh za%iZeni, ’ ;ST Qf35?3
Prbﬁeini’éiékifi%éf AP ST 0-54.3
o ' E . ST Q’54¢4

i ’ k ST~O’5504

'Dé%e.ﬂe,ﬁftextu uvédéne jen maéha@ikrneb§7éla”$

12) §%““
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13) Sily na ovlé&ani élapadel se wusi pahybevat v r@zsahu'
40 - 90 N, sfly ne péky p o ru¥nf evléééni stroje v roz-
sahu 10 - 6lHH; Ovléﬁaci‘_ anlsmy ‘a jejich 511@vé ov1d-
ddni Je k@nstruevéae pro éetn@st p@uéiti prl béénem tech-
~n@1@g1ekém vyuélti 3tr@ge.k,"

) klé 1ed@dr§@vénim techte predplsﬁ memﬁze—
me pPevzit eé@®véénest. f”

14) Za ‘zévaay s

Hlava stroge je ul@éena v sam@statne bedné, p@éstavec
ul@éen v laténi pripadné ve vlasin{ bedﬂe (tééké kli-




. vésy pods ;fi‘f odorevné polehy. Sprévné

' ,ch v podstavcl tehiy, kdyé
m stolnf desky zlisteme po .
?a. Zkentreluate zvedéni pat-

vméme stre*'u

pro chapai
'Or‘bféfasf df@,:lﬁl ‘

né Ha véec
dstrpji,se

f se strod zastavi vyplave-
2 is chapaéovjm Ustrojim se
y se musi provédst denni,

Pozn. viskozita oleje: 50 mm®. s™+ p¥i 20°C




'hlavné po- préel, aby neélst@ta na chapa&l a jeho ustrojl
nezaschla. ?rl élsténi stroje musi byt vrehnf nit vyvle-
Eena a civka s nitd vyjmuta:z 1gapaée. Jednou tydnd je

t¥eba streg éﬁklaéné zbavlt véech aeélstot 2 usazeného
eleaeey " ’

V provédi paotééenim regu

kea v rezmezi .,_ max. ta 
_ruéléek, o
p@d zékladﬂ
ho éepu:na" ,
gi, takée nemw .,}’ nl.,Pe zarazeﬂi stre—
je do prevozu k@ntr@luate praV1delae vydki
v eleaeve néé@be.

hlaélny oleje

iycgéggﬁg%e@~z§héée,§

'rené lehce oté 3 8 :
‘ éime funk01 @vlééacihe aechanlsmu pritlaéné tyée (zve—
asgni- patky) levym élapadlem a zm®nu smdru poddvéni rudni
pékou.,




_9.;

2)y3mér,ét ceai (vyebrazeni 1)

<Ruéni kel@ straae ‘se etééi smérem k 31608 ta. pr@tl sme—

- a p@t@m na remenlcl elektreu

femene je umo¥n&no vyklépécim
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PHi sp@uéténi patky na éity materiél zatlaéime neaprve

,.la spustwme patku na 31ty materiél.
es ‘7/bez vlezenéh@ Ei-

u7zagisti—\

me deta%emim ér@ubu.?rlpeminéme ée po usazeni 3ehly
je nutno Pekontrolovat,zde jehla pr@chézi st¥edem otvo-
ru ve stehové éesce.. ' Ay ‘




ﬁﬁte ﬁ@hy ze
éma spudtd-




i
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24




11)

12)

13)
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Se¥izeni vypouSténi nité z chapade

Mezera mezi drZikem pouzdra civky a drZdkem tohoto drZd-
ku (686.17) je nucend otevirdna pomoci oteviraci pdky
(613.238) a stavitelného vyst¥edniku (426,15) pro snad-

né j831 vypoustdni nité z chapale. Stavitelny vystiednik

je umfstdn na konci spodniho ndhonového h¥fdele (342.135).

P¥i se¥izovdni postupujeme takto :

Nejd¥{ive si se¥idime po¥adovanou velikost mezery p¥i ote—
v¥eni pomeci otviraci péky, tj. se¥idime jeji polohu. Se-
¥izeni a kontrolu provédime po demontdZi stehové desky.
Ne jvfhodns j8{ mezera je asi 0,5 mm. Casové nastaveni vy-
poustédni provddime a¥ p¥i zadivdni stroje.

Nastaveni provadime takto :

Navleleme vrchni nit a kontrolujeme sprdvné otevieni me-
zery mezi ob&ma dr¥dky. Nejlépe kontrolu pozmorujeme na
upravovaci pruZiné. Dbdme, aby se nepohybovala a nit by-
la, volné vypousténa.

Spravnou polohu v¥st¥edniku nastavime po demontidZi krytu
pPevodové sk¥iné a po uvolndni dvou Zroubd v ndboji vy-
st¥edniku. Po ustavent vystfedniku Srouby utdhneme & pro-
vedeme montdZ krytu.

Vyména patky

P¥i vyméné patky zvedneme nejd¥ive p¥itladnou ty& do hor-
ni polohy a tuto zajistime. RovnE€Z jehlu zvedneme do nej-
vy581 polohy. Potom uvolnime upevnovaci Sroub patky a
patku sejmeme. Nasagzeni patky provéddime zp&tnym postupem.
Po upevnéni nové patky zkontrolujeme (p¥i zmvednuté polo-
ze), zda jeheln{ tyd p¥i svém pohybu nenard¥i na patku.

Demontéd? a montdZ hnaciho pdsu

Vysuneme rudni kolo s loZiskem (045.61) po uvolndni Srou-
b (120.06) na hlavnim h¥fdeli., Otvorem v rameni stroje
protédhneme hnaci pds kolem hlavniho h¥{dele a nasuneme
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- JeJ na ob& pdsovd kola. Neprovddi-li montd¥ zkuSeny me-
chanik, doporudujeme vyjmout rovn8Z jehlu.

Upozornéni!

Po nasazeni nebo p¥i vyméné hnaciho pdsu nutno vidy se-
¥idit zachdzku chapabe a poddvéni podle p¥edchozmich od-
stavel.

14) Elektrickd vyzbroj stroje

Pohon stroje obstardvéd elektromotor DNK s kotvou nakrit-
ko, umisténf ve stojanu. Je zapojen na 3 x 380 V a je
moZno jej p¥epojit na 3 x 220 V. Elektrickou vyzbroj
stroje nutno udr¥ovat v dobrém a bezpedném stavu podle
elektrotechnickych a bezpelnostnich p¥edpist. Zménu smé-
ru otdleni elektromotoru lze provést p¥fepojenim p¥ivod-
nfho kabelu u zdstriky nebo na svorkevniei elektromotoru.

Pozwor !

P¥i jakékeliv poruSe na elektrické vfzbroji stroje volej-
te vZdy odbornika elektromechanika !

III. UDRZBA

1) Cisténi stroje

Hladké tvary stroje usnadnuji udrZovéni vnd jSfich Sdsti
stroje v Cistotd. Oblas je nutné odstranit usazeniny me-
zi podavalem a stehovou deskou. Jinak nutno stroj Sistit
denng.

2) Generdlni revize a oprava stroje

— Provéddi se vZdy jednou za rok. Strej se edstavi z provo——}

zu, o8istf, rozloXi, vadné dilce se vymdn{ a provedou se
patPidné opravy. Stroj se smontuje a odzkoudi. Elektro-
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motor a elektricks vyzbroj stroje se prohlédnou a vyzkou-

%1. Generdlni opravu stroje je tT¥eba provést tak dlkladné,
aby stroj pracoval dalsi obdobi bez poruch.

3) Uskladnéni stroje

Po odstaveni stroje z provozu je t¥eba stroj ¥4dné olis-
tit, prohlédnout a pPipadnd vyménit vadné dflce. Potom
stroj vyzkoudet, nakonzervovat a odevzdat do skladu se

vi{m néd¥adim a p¥isludenstvim.

IV. WAVOD K ODSTRANENT PRIPADNICH ZAVAD

Zévada

a) Strej jde
té ¥ko

" b) Stroj se po-
malu rozbihd

¢) Trhédni vrchnf
nité

P¥{8ina

Stroj nebyl delsd
dobu u¥ivédn, za-

schly ole] & ne-
Yistots v loZis-
kdeh

Mélo napnuty Yemen
od elektromotoru

1.Na¥ezané vodide
niti

2.0stry hrot cha-
pale

3.%patné poddvéni

4 .Vadné vedeni ne-
bo navledeni

vrechnf nité —

5,Napéti vrchni ni-
té je nevhodné

Odstrandni

Do viech mazacich ot-

vors a na kluzné plo-

chy vst¥iknout néko-

1lik kapek petroleje a

stroj uvést do rychlé-
ho chodu, aby se mazé-
ei otvory v loZiskdch

vydistily. Pak stroj

dob¥e namazat olejem

pro 3iei stroje

Remen napnout vyklo-
penim elektromotoru

1.Zjistit a vodide
yvyménit

2. 0pravit

3.Se¥{dit poddvani
podle odst. 4,
str. 1&

4.Vrehni nit spréavné
navléci podle odst.

-~ 8y s8tp. 11 N

5, Napéti upravit po-
dle odst. 2, str. 14
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Zdévada P¥{8ina Odstranéni
6.3patnd kvalita 6.Jehlu vyménit po=-
jehly nebo ohnutéd dle odst. 7, str. 10
jehla
7,51{la nitd neodpo-  7.PouZit vhodné j5i
vid4 tloudfce si- nitd
tého materidlu
8.8troj je hodné 8.0d3roubovat steho-
znedistén vou desku a mecha-
nismus vydéistit.
Stehovou desku usa-
dit podle odst. 5,
str. 15
9,Navinutéd nit na 9,Nit odstranit
chapadi
10.Wit je p¥ilis 10.PouZit vhodné j3i
slabd nebo milo nité
pevna
d) Trhéni spodni{ 1.Wit je Spatné na-  l.Nit sprdvand navlé-
nite vledena do pouz- ci podle odst. 11,
dre eivky str. 12
2.Nit je p¥{ilis 2. Poufit vhodné jsi
slabd nebe médloc nité
pevné
3.8patnd navinutd 3,Civiku p¥evinout
nit na eivece cha~
pade
4, Podkozend civka h.Civku vyménit
5,0strd p¥itladnd 5,.PruZinu vyménit
pruZina na pouz-
dru civky
e) Vynechévéni 1.Nesprdvné nasa- l.Jehlu sprévné na-
stehl zena Jjehla sadit pedle odst.
7, str, 10
2.Jehla je tupd 2.Jehlu vyménit po-
nebo ohnutd dle odst.7, str.lO
3.Na¥ezany nebo 3,Chapal vyménit
zlomeny hrot cha-
pate
4h.Velky jehelni L .Stehovou desku vy-
otvor ve steho- ménit a usadit po-

vé desce dle odst.5, str.l1l5




Zévada

£) Lémdni jehly

g) Stroj t¥Zko
a neste jndé

stehu vesped

- 2] -

5.%lomend upravovae
ci pruZina k napi-
nani{ vrchni nité

6.Jehelni tyd vyso-
ko nebo nizko

7.P¥etoleny chapal,
Spatnd zachdzka

8.Znedisténé Ustro-
ji chapade

1l.Podavat p¥{ilid

vysoko

2 .Nepozornost p¥i
8itf, tdhnut{ ma-
terialu

3.PPi1ig slabsd jeh-
la pro silny ma-
teridl

4,8patnd nasazend
Jehla

5, Uvolnéns stehovd
deska

6.N§péti vrehni ni-
té je prilis velké

o N

l.Podavad prilid
nizko

kotoute od vrechni
nité

Odstranéni

5.PruZinu vyménit a
napéti vrchni nité
seridit podle odst.
2, str. 14

6.Se¥fdit podle odst.
7, str. 15

7.Zachézku chapade se-
¥{idit podle odst. 8,
str. 16

8.Vydistit petrolejem

1.Se?{dit vysku poda-
vade podle odst. 3,
str. 14

2.Materidl nechat vol-
né prochizet

3.dehlu vyménit podle
edst. 7, str. 10

4.Jehlu sprévné nasadit
podle odst. 7, str.l0

5.Desku usadit podle
odst., 5, str. 15 a
Srouby utéhnout

6.Napéti vrehni nité
upravit podle odst.
2, str., 14

1l.8e¥idit vysku poda-
vate podle odst. 3,

podava str. 14
2.0pot¥ebeny podavaé 2.Vyménit
3.Zalepené nebo tu~ 3.Podavald vydistit ne-
pé moubky podavade bo vyménit
L.Maly tlak patky 4.Tlak zvySit podle
odst. 6, str. 15
77777777 h) Klikovdni  1.Na¥ezané napinaci  1.Kotoude vymdnita |

napéti vrchni ni-
té& se¥idit podle
odst. 2, str. 14




zZavada

i) Klidkovénd
stehlli naho¥e

i) Chapad je
zablokovin
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P¥{i&ina

2.Nit neobechdzi ko-
lem chapadie nebo
zachyocuje o pouz=—
dro civky

3.Vrohnf nit nenf
navlefena mezi na-
pinaci kotoude

h.ZatrZend nit mezi
napinacimi kotoudi

5.Heste jné se¥izeni
napéti vrchni a
spodni nite

l.Na¥ezand prufina
na. pouzdru eivky,
spodni nit je ne-
dosta tedné brzdéna

2.8poedni nit neni na-
vlefena pod pruinu
pouzdra civky

3.Zatr¥ensd spodni

nit pod pruzinou
pouzdra civky
h.Neste jné se¥izendt
napéti vrchni a
spodni nité
5.3troj p¥1ilis brzy
podavé

V chapac¢i se zachy-
tily zbytky nitd

Odstranéni

2.Chapal vylistit
a pouzdro civky
upravit

3.4it spravné navlé-
¢l podle odst. 8,
str. 11

4 ,Nepinat niti vydis-
tit a sePidit podle
odst. 2, str. 14

5.3pravneé se¥idit po-
dle odst.2, str. 14
a2 oblas kontrolovat

1.Prufinu vyménit

2.Nit znevu navléci
podle odst. 11,

str. 12
3. Vyéistit

4h,Napéti obou niti se-
¥idit podle odst. 2,
str. 14

5.8ef{dit poddvédni po-
dle odst. 4, str. 14

Pohybujte rulnim ko-
lem 1 pies znadny
odpor sem i tam, aZ
se nité v chapadi
roz¥eZou. Po jejich
odstranéni nechte
stroj chvili béZet
nenavledeny a potom
chapad namaZte 2-3
kapkami ole je




Ve OBJEDNAVANT winrapwfcu pfrch

Na objednévce nutno vidy uvést :

1) Oznaceni dilce

2) Pocet kust

Priklad objedndvky: 021.243 2 kusy
828.079 4 kusy

Vzhledem k teechnickym zméndm, kterd zlepdujf kvalitu
nasich vyrobkd, upravujeme v ndvaznosti na tyto zmény
pivodni technickou dokumentaci tak, aby odpovidala
provedeni stroje se kterym je doddvdna.

Proto doporucujeme objedndvat dilee ke shHrojtm vyhradné
podle katalogl, které k nim byly p¥iloZeny.

Prejeme Vam hodné dspdchd ve Vadi pricis

MINERVA BOSKOVICE

akciové spole&nost




Usazenf navijeCe v rameni 8iciko atroje

1) P¥ed vlofenim navijele do ramene siroje Jej zapneme zatlade-
nim na hiidel (A), pFfitom me sklopi pritlacnd pdke (B) na hri-
del navijele. Takto zapnuty navijed vloZime do ramene siroje,.
pootodenim celého navijede uvedeme do zdbéru jeho ozubené ko-
1o (C) 8 hnacim Snekem (D) a potom cely nevije¢ nepatrné poo-
todime zpét. Tim docilime sprévn% zubové vile. Potom lehce
dotdhneme Sroub (E), ktery zsjiStuje polohu kompletniho nevi-
jele v remeni stroje. ‘

2) Navijed vypneme odklopenim pritladné pdky (B). Mirné zatledi-
me na h¥idel navijele a jeho pootodenim nestevime ozubené ko-
lo navijede tak, aby zubem dosedlo na Srouboviud hnaciho Sne-
kn (zub na zub). Zatladenim, p¥ipadnd povytdhnutim celého na-
vijede nastavime vili mezi ozubenym kolem & hnacim Snekem
(axidlni vili h¥idele navijede) na hod%otu 1 -~ 2 mm. otom
$4dnd dotdhneme &roub (L), ktery zejiltuje polohu kompletnihe
navijece v rameni stroje.

3) Po demontdZi krytu na zadni Cdsti ramene stroje zkontrolugeme
pFl zapnutém navije8i, zda je jeho ozubené kolo (C)_ uprosgtfed
hnesoiho Sneku (D). Neni-1i tomu tak, uvolnime zajistovact
droub (E) a vyjmeme qavigeé z remene stroje. Vzniklym otvorem

uvolnime 3rouby hnaciho Sneku, ktery potom posuneme ns hognim
h¥{deli (G) do pozadované polohy. Zajififovaol Srouby hnaciho

gneku fédnédotéhnemea{rovedemamontéénavijeéevceunéjeho

gefizeni podle odstavce L a 2.
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